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Multiple rotary screen station printing machine, espedsiUy for widlps^er, 
uses single magnet system to position rotary screen stations against 
counter roll 
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Novelty: A single magnet system (12) with at least one magnet is provided inside the 
hollow counter-roll (6). The magnet system can be moved between at least two 
different positions for the two or more roteu^; screen stations (1, 2). 
Detailed Description: The printing machine comprises a frame, a rotary 
counter-roll and at least two rotary screen stations each including at least one rotary 
ink roll (25, 26). Each of the ink rolls can be brought into contact with the counter-roll 
individually in order to print a moving web of mat^lal (16) in between. 
Use: Also suitable for printing cardboard, textiles, wooden veneer, synthetic film or 
rhetsd foil, or comlMnalions thereof. 

Advantage: Only a single magnet system is reqidred in order to position the 
respective rotary screen station against Ihe counter-roll. 

Description of Drawinj3(s): Bgure 1 shows the rotary screen printing system unth 
two rotaxy screen stations. 
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(g) Rundschablonen-Drucksystem 

@ Rundschablonen-Drucicsystem, Insbesondere als Tape> 
tervDruckmaschine, mlt einem Rahmen (3) und einer 
drehbaren Gegendruclcwaize <6} und mfndestens zweT 
RundschablonenstaUonen (1, 2} m?t mindestens je einer 
drehbaren Farbrolle <25, 26), wobel die Rundachablonen- 
station en <1, 2) jeweila einzein wahlWeiae an der Gegen- 
druckwvalze (6] zur Anlage gebracht werden konnen, um 
dazwtschen etn zu bedruckendea Material (16) elnzuklem- 
men und damit be? Forderung zu bedrucken, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass lediglich eln einziges Magnetsystem 
(12) mlt mindestens einem Magneton (14) innerhalb der 
hohlan Gegendmck- bzw. Magnetwaize (6) angeordnet 
istf welches Magnetsystem (12) in mindestens zwei ver- 
schTedene PosTtTonen fur die mindestens zweT Rundscha- 
blonenstationen (1, 2) positionlerbar ist. 
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Rundschablonen-Dmcksvstem 

Die Erfindung betrifft ein Rundschablonen-Drucksystem, insbesondere als Tapeten- 
Druckmaschine nach dem Oberbegriff des unabhdngigen Anspruches 1. 

Von dem erfindungsg^a&en Rundschablonen-Drucksystem soilen jedoch nicht nur 
Tapeten bedruckt werden kfinnen, sdndem ebenso auch andere bandfSmriige flexible 
Materiallen» wie beispielsweise Karton, textile Stoffe, i-lolzfumiere» Follen aus 
Kunststoff Oder Metall, Kombinationen aus den zuvor genannten Materiatien, etc.. 

Aus dem Stand derTechnlk der Rundschablonen-Dmcksysteme sind bereits schon 
Dnjcksysteme mit mehreren Stationen bekannt wobei eine oder mehrere dieser 
Rundschablonenstationen in Arbeitsposition in Betrieb sind und andere in 
Vorbereitung sind und in Warteposition sind, gewartet werden oder neu bestOckt 
werden kOnnen. 
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Vorteil gegenQber Rundschablonen-Dmcksystemen mit lediglich einer einzigen 
Rundschablonenstaticn 1st, dass ohne Zeltverzug von einer ersten Farbe auf eine 
zweite Farbe bzw. von einem ersten Muster auf eln zweites Mustergewechselt 
werden kann. Auch l§sst sich mit mehreren Rundschablonenstationen eine 
passgenauere Dmckqualitat-erreichen, da kein UmrQsten mit Lageversatz erfolgt. 
Ebenso ist der Produktausschuss und der Verlust an Druckmittel bei mehreren 
Rundschablonenstationen geringer, da das UmrQsten wdhrend des Drucks eines 
Produktes entfailt. 

Mit der DE 196 17 355 Ist eine Rotationssiebdruckmaschine mit mehreren 
Rundschablonen-Stationen bekannt geworden, die auf ein umlaufendes planes 
Drucktuch arbeiten. Jede der Rundschablonen-Stationen ist hterbet einzein Qber je 
einen Antrieb auf das Drucktuch absenkbar und von dieser abhebbar ausgebitelet. 

Die DE 34 20 304 A1 offenbart eine Vorrichtung zur fortiaufenden Behandlung eines 
Tragemiaterials, wobei mehrere Druckeinhelten vorgesehen sind« dieje einen 
ortsfesten Gegenzylinder und einen zu diesem beweglichen Art>eltszyllnder 
beinhalten. 

Nachteil bei den bekannten Rundschablonen-Drucksystemen ist jedoch, dass jede 
Druckstation mrt einem individuellen Antrieb fQr das Bringen in Arbeitsposition 
ausgestattet ist, , was mit nicht unerheblichen Kosten und zusStziichem Platzbedarf 
verbunden Ist. 

Aus der AT 400 115 B ist es bekannt, eine Rakel zum Auflragen flie&fahiger 
Substanzen auf fl§chenfdrmige Substrate innerhalb einer Rundschablone bzw. eines 
Siebzylinders anzuordnen. Die hebelfdrmig schwenkbar angelenkte Rakel wird 
hierbei Qber einen Elektromagneten, der unterhalb des Substrates angeordnet ist, an 
dieses angepresst. 

Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es nun, eln derartiges Rundschablonen- 
Drucksystem mft mindestens zwel RurKlschablonen-Statlonen kostengUnstiger und 



m'lt gerlngerem Platzbedarf bereitzustellen, ohne dass hierbel der Zeitvortell beim 
Umrtlsten von der einen auf die andere Rundschablonen-Station verioren geht. 

Zur L6sung der gestellten Aufigabe dient die technische Lehre des unabhSngigen 
Anspruehes -lr— — - - - . . .. 

Wesentliches Merkmal hierbel ist. dass ein elnzlges Magnetsystem mit mindestens 
einem Magneten Innerhalb der hohlen Magnetwaize angeordnet ist, welches 
Magnetsystem in mindestens zwel Positionen fQr die mindestens zwei 
Rundschabionenstationen positionlerbar ist 

Vorteil des innerhalb der hohlen Magnetwaize verschleblichen Magnetsystems ist. 
dass nur eln einziges Magnetsystem vorhanden sein muss, welches dann bei Bedarf 
je nach Aktivlemng derersten oder der zweiten Rundschablonenstation an die 
entsprechende Position Innerhalb der hohlen Magnetwaize gebracht wird. 

Dortwird die insbesondere Qber einen Mittelholm Insbesondere pneumatisch 
zugeschwenkte Daickstation durch Anziehung der Rakel und EInltlemmen des 
Materials aktiviert 

Vorteilhaft ist hlerfc>el, dass das einzlge Magnetsystem auf eInem, um eine 
Magnetbalkenachse drehbaren Magnetbalken angebracht ist, so dass also das 
Magnetsystem dunch Drehbewegungen der Mittelachse der Magnetwaize von einer 
ersten Position fiir die erste Rundschablonenstation in eine zweite Position fQr die 
zweite Rundschablonenstation gebracht werden kann. Dies entspricht einer 
bevorzugten AusfOhmngsform zur Posltionieaing des Magnetsystems. 

Naturlich ist es in einer anderen AusfOhnjngsfonfn der Erfindung mdglich, dass das 
Magnetsystem noch in mehrere andere Positionen gedreht werden kann, so dass 
auch noch eine oder mehrere andere dieser insbesondere doppelt ausgefOhrten 
Rundschabionenstationen an der AuGenseite der Magnetwaize angeordnet sein 
kannen und somit die Flexibllitat des Drucksystems wesentlich erhaht werden kann. 



Um sich auf verschiedene Durchmesser der Magnetwaize einstellen zu kannen, ohne 
hierbei jeweils das Magnelsystem und den Magnetbalken konstruktiv verandem zu 
mOssen, kann die Magnetbalkenachse im Bezug auf die Rotationsachse der 
Magnetwaize axial und/oder radial verschiebbar sein. 

FQr eine radiale Verschiebung ist die Magnetbalkenachse Insbesondere innerhalb 
eines Langloches in je einem Lagerami an den offenen Stimseiten der Magnetwaize 
verschieblich gelagert, so dass eine Relativbewegung zwischen der 
Magnetbalkenachse und der Drehachse der Magnetwaize erzielt werden kann und 
somit das Magnetsystem in die optimale Distanz zur inneren Oberfidche der 
Magnetwaize und ggf. zur Aniage gebracht werden kann. 

Weiterhin kann es vorgesehen sein, dass die au&erhalb der offenen Stirnseiten der 
Magnetwaize angeordneten beklen Lagerarme Ober eine rahmenfeste Drehachse 
verschwenkbar sind» so dass auch hierQber eine Relativbewegung zwischen der 
Magnetbalkenachse und der Drehachse der Magnetwaize erzielt werden kann. Zur 
Synchronisierung der Verschwenkung der beiden Lagerarme sind dlese an der, der 
rahmenfesten Drehachse gegenOber liegenden Seite Ober eine Querverstrebung fest 
miteinander verbunden. 

Die konstruktive Ausfuhrung der Verschiebung des Magnetsystems innerhalb der 
hohlen Magnetwaize soil Jedoch im Rahmen der Erfindung vOllig frei bleiben, so dass 
auch andere Drehmechanismen und/oder axiale und/oder radiale 
Verschiebemechanismen von der Erfindung umfasst sein sollen. 

Hierzu wdre es beispielsweise mdglich, im Bereich der inneren Oberfiache der 
Magnetwaize FQhrungen (z.B. SchwalbenschwanzfUhrungen) auf einer starr 
angeordneten welteren hohlen Waize (z.B. konzentrisch zur Magnetwaize) 
anzuordnen, wetche entweder in Umfangsrichtung, oder aber in axialer Richtung der 
Magnetwaize eine VerschiebemOglichkett fOr das Magnetsystem vorsieht. 

Die FQhrung in Umfengsrichtung hat den Vorteil, dass die UmrQstung wesentlich 
schnelier von statten gehen kann, im Gegensatz zu der FQhrung des Magnetsystems 
in axialer Richtung. wo das gesamte Magnetsystem aus dem Innenraum der 



zusstzlichen hohlen starren Waize herausgefQhrt werden muss, danach In 
Umfangsrichtung gedreht werden muss und wiederum'ln eine andere axiale FQhnjng 
eingefOhrt werden muss. 

-Sdmtliche Positioniemidglichkeiten des einz'^en MagnetsystemsJnnerhalb der - 
hohlen Magnetwaize kOnnen natOrlich auch eln Rastsystem belnhallen. welches die 
Position des Magnetsystems sichert, falls die Magnetkraft hierzu nicht ausreichen 

. sollte. 

Auch kann die Positlonierting des einzigen Magnetsystems per Handkraft, aber auch 
motorisch Qber beispielsweise Elektromotoren erfolgen, was insbesondere bei 
grSfieren Dimensionen des Drucksystems von Vorteil 1st 

Vortellhaflenveise ist das Magnetsystem mit seiner Kontaktfidche an die Form der 
inneren Oberfldche der Magnetwaize angepasst, und in eine optimale Distanz (bis 
zur Anlage) zu dieser OberflSche brlngbar, so dass die maxknale magnetische 
Wirkung erzielt werden kann, und somitdie Rundschablonenstationen mit maximaler 
Kraft an die hohte Magnetwaize angepresst werden. 

Sdmtliche Rollen. also die zwei Farbrollen der t>eiden Rundschablonenstationen und 
auch die Magnetwaize sind in einer AusfQhrung nichtaktiv fiber einen motorischen 
Antrleb angetrieben und werden nur durch das Hindurchziehen des zu bednjckenden 
Materials gedreht In anderen AusfQhrungen kann aber mindestens eine dieser 
Rollen aktiv Qber einen Motor angetrieben werden. um spezielle Farbeffekte auf dem 
'zu bedruckenden Material zu erzielen. oder aber wenn kein extemer Motor fOr die 
F5iderung des zu bedruckenden Materials vorgesehen ist 

Bevorzugt wird aber ein einziger Rundschablonenantrleb mit einem einzigen Motor 
und Umschaltung fOr die jewellige Station in Arbeitsposition der beiden 
Rundschablonenstationen. 

Im Folgenden wird die Erfindung nSher durch die aniiegenden Figuren eriautert, 
welche jedoch nur beispieihaft, aber nicht einschrankend auszulegen sind. Die 
Figuren zeigen weitere Merkmale, Vorteile und Anwendungsfonnen der Erfindung. 
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Es zeigen: 

Figur 1 : eine perspektivische Darstellung des erfindungsgemaBen 

Rundschablonen-Dfucksystems mlt doppelt-ausgefuhrter- - - 

Rundschablonenstation; 

Figur 2: eine Seftenansicht in Pfeilrichtung II gemSH Figur 1 auf das 
erfindungsgemd&e Rundschablonen-Drucksystem. 

Das grundsatzliche Gestell 3 fQr das erfindungsgemaBe Rundschablonen- 
Drucksystem besteht aus einem bodenseitigen Rahmen, welcher aus horizontal 
senkrecht aufeinanderstehenden l-TrSgem 3a, 3b gebildet wird, auf welchem ein 
Bodenblech 3h aufliegt An der Vorderseite des Dnicksystems ist ein GelMnder 3i 
angebracht als Schutz vor unbeabslchtigtem Betreten des Drucksystems. 

ROckseitIg sind zwei vertikale Rechteckrohre 3d vorgesehen, dessen obere fireie 
Enden durch einen QuertrSger 3e verbunden sFnd. 

Bodenseitig bilden auf Jeder Seite eine Versteifiingsplatte 3c eine Verbindung 
zwischen den horizontalen NTrSgem 3b und den vertikalen Rohren 3d. 

Am oberen freien Ende der Rohre 3d schlie&t sich je eine Lagerschale 20 an, In 
deren zentraler Bohrung 21 die Magnetwaize 6 aufjgehommen und dort drehbar 
gelagert ist. 

Auf der jeweiligen Vorderseite der Lagerschalen 20 (in Richtung Geldnder 3i) ist 
Jewells ein Auge 22 gebildet, welches zur Aufnahme der Schwenkachse 1 0 fOr die 
beiden Rundschablonenstationen 1, 2 dient, und um welche Schwenkachse 10 dann 
das Rundschablonen-Paar 1,2 in den Pfeilrichtungen 19 hln und her verschwenkbar 
ist.- 

Im Berefch der Augen 22 der Lagerschalen 20 ist drehbar in den Pfeilrichtungen 19 
auf der Schwenkachse 10 jeweils ein knochenfOrmiges Teil 23» 24 in Form einer „8" 



aufgenommen, wobei in den beiden Cffhungen dieser .8" dann jeweils die Farbrolle 
25 fUr die Rundschablonenstatlon 1 und die Farbrolle 26 fOr die 
Rundschablonenstation 2 drelibar gelagert sind. In der Mitte der Jd" der 
l<nochenf6rmigen Telle 23, 24 istje eine Bohrung vorhanden. durch welche die 
-Schwenl<achse^€-h1ndurchgreift und dortdrehbar gelagert ist. - - 

In den Figuren 1 und 2 ist die Situation dargestellt, in welcherdie 
Rundschablonenstatlon 1 gerade Im B^eb Ist und vom Magnetsystem 12 an die 
Magnetwaize 6 herangezogen wird und dazwiscben das zu bedruckende Medium 16 
eingeschlossen und in Transportriclitung 17 nach oben aus dem brucksystem 
transportiert wird. 

Der Transport des Mediums 16, welches unterhalb der Bodenplatte 3h entlang ISuft, 
erfolgt aus dem bodenseltigen Rahmen 3a, 3b heraus. um die Umlenkwaize 8 
herum. anschlieBend zwischen der Rundschablonenstation 1 und der hohlen 
Magnetwaize 6 hindurch nach oben aus dem Daicksystem heraus. Auf der 
Bodenplatte 3h ist noch ein quer vertaufendes Anschlagblech 3 f vorgesehen, 
welches den Zugangsbereich zum beweglichen Tell des Orucksystems fOr den 
Nutzer begrenzt und absichert. 

Die Rundschablonenstation 2 ist in den Figuren 1 und 2 nicht im Betrieb und kann 
daher gewartet oder durch eine andersfartHge Rundschablonenstation 
ausgewechselt werden. 

Damit keine Farbe auf den Boden 3h tropft, ist unterhalb der Rundschablonenstation 
2 eine Wanne 9 angeordnet, welche Qber einen Schiebeauszug 3g in horizontaler 
Schieberichtung 18 verschiebbar ausgefQhrt ist, und die OberschQssige, abtropfende 
Farbe der Rundschablonenstation 2 auffSngt, da diese sich ja nIcht dreht und daher 
keine Farbe an das Medium 16 abgibt und daher zum Tropfen nelgt. Die 
Verechiebung der Wanne 9 Ist wegen der zwei mOglichen Extrempositionen am Ende 
der Schieberichtungen 1 8 der Rundschablonenstation 2 nfitig. 

Jnnerhalb der hohlen Magnetwaize 6 Ist nun das erfindungsgema&e Magnetsystem 
12 angeordnet, welches aus elnem oder mehreren Permanent- und/oder 
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Elektromagneten 14 (typisch 6 StQck in Reihe) besteht welcHe auf einem etwa axial 
innerhalb der hohlen Magnetwaize 6 vertaufenden Magnetbalken 5 angeordnet ist. 
Dieserzur Symmetrieachse der Magnetwaize 6 etwa parallel verlaufende 
Magnetbalken 5 befindet sich auf einer axial segmentierten, zylindrischen, hoWen 
Trommel 27, welche an ihren Stimseiten dutch gleich segmentierte Schelben 28 
abgeschlossen wird, die drehfest mit der Magnetbalkenachse 11 verbunden sind und 
aus GewichtsgrOnden Bohmngen 29 enthalten. 

Diese axial segmentierte Trommel 27 ist Qberdie Magnetbalkenachse 1 1 drehbar 
Innerhalb eines Lagers 13 auf je einem Lagerarm 15 pro Lageschale 20 gelagert. 
Diese Lagerarme 15 befinden sich au&erhalb des Innenraums der Magnetwaize 6 
und sind je mit der zugehorigen Lagerschale 20 gelenkig und festlegbar aber eine 
Magnetbalkenverstellung 4 verbunden und auf der gegenQberiiegeiiden Selte Qber 
eine Querverstrebung 30 gegenseitig mit sich selbst. so dass also der linke Lageranm 
15 mit dem rechten Lagerarm 15 stan^ zur Synchronisierung verbunden ist. Somit 
kann also der Lagerarm 1 5 um die Achse der Magnetbalkenverstellung 4 
herumgeschwenkt werden und somit das Magnetsystem 12 und damitdessen 
Magnete 14 optimal In die gewOnschte Position an die Innenwand der Magnetwaize 
6 heran gebracht werden. 

Eine weitere Verstellmdglichkeit ei^ibt sich daraus, dass die Magnetbalkenachse 11 
innerhalb eines Langloches 7 im Lagerarm 15 aufgenommen ist, so dass auch hier 
wiederum das Magnetsystem 12 zur Magnetwaize 6 verschiebbar ist 

In Figur 2 ist insbesondere zu sehen, dass die Rundschablonenstation 1 durch die 
Magnete 14 an die Magnetwaize 6 magnetisch herangezogen wird, wobei durch 
Drehen des Magnetsystems 12 um die Magnetbalkenachse 11 in den Bereich der 
Rundschablonenstation 2 dann diese andere Station an die Magnetwaize 6 
herangezogen wird, so dass die Doppel-Rundschablonenstation 1, 2 um die 
Schwenkachse 10 in den Pfeilrichtungen 19 (Figur 1) verschwenkt wird, so dass 
dann die Rundschablonenstation 2 in die Art>eitsposftion und die 
Rundschablonenstation 1 in ROstposition gedreht werden. 
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Durch das Vorsehen eines verschiebbaren Magnelsystems 12 innerhalb der hohlen 
Magnetwaize 6 kann ein kostengQnstiges Drucksystem bereitgestellt werden, da 
vollkommen auf eIn zweites Magnetsystem fdrdie zwelte Rundschablonehstation 2 
verzichtet werden kann, da ja das einzige Magnetsystem 12 Qber nahezu beliebige 
Positionfemneglichkelten innerhalb der hohlen Magnetwwaize 6 verschtebbar 1st, 
insbesondere durch eIn Verdrehen eines Magnetbalkens 5 auf einer Trommel 27. 
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Zeichnungsleaende 

I. Rundschablonenstation 1 

- 2. Rundschablonenstation 2 

3. Gestell 
3a,b l-TrSger 

3c. Vereteifungsplatte 

3d. vertikales Rechteckrohr 

3e. oberes horizontales Quenrohr 

3f. Anschlagblech 

3g. Auszugsschiene 

3h. Bodenblech 

3i. Geiander 

4. Magnetbalkenverstellung 

5. Magnetbalken 

6. Magnetwaize 

7. Langloch 

8. Umlenkwaize 

9. Wanne (auszlehbar) 

1 0. Schwenkachse fQr 1 und 2 

I I. Magnetbalkenachse 

12. Magnetsystem 

13. Lager von 11 

14. Magnet 

15. Lageramn 

le.Oruckmedium /Tapete 

17. F6rdenrichtung fPr 16 

1 8. Schieberichtungen fOr 9 
19.Schwenkrichtungen fOr 1 und 2 

20. Lagerschale 

21. zentrale Bohrung von 20 

22. Lagerauge fQr 10 

23. knochenf<5rmlges Tell 



24. knochenfermlges Teil 

25. Farbrolle 

26. Farbroile 

27. hohle segmentierte Trommel von 12 

28. segmentierte Scheibe von 12 

29. Bohrungen in 28 

30. Querverstrebung 



SchutzansprUche 



1 . Rundschablonen-Drucksystem, Insbesondere als Tapeten-Druckmaschine, mit 
einemRahmen (3) und einer drehbaren Gegendruckwaize (6) und mindestens 
zwei Rundschablonenstationen (1 ,2) mit mindestens je einer drelibaren 
Farbrolle (25, 26), wobel die Rundschablonenstationen (1 *2) jeweils einzein 
wahlwelse an derGegendaickwalze (6) zur Aniage gebracht werden kdnnen, 
um dazwischen ein zu bedruckendes Material (16) einzuklemmen und damit 
bei F6rderung zu bedoicken, dadurch gekennzeichnet dass lediglich ein 
einziges Magnetsystem (12) mit mindestens einem Magneten (14) innerhalb 
der tiohlen Gegendruck- bzw. Magnetwaize (6) angeordnet ist, welches 
Magnetsystem (12) in mindestens zwel verschiedene Posllionen fflr die 
mindestens zwei Rundschabionenstattonen (1,2) positionierbar ist 

2. Rundschablonen-Drucksystem nach Anspruch 1« dadurch g^ennzelchnet, 
dass die mindestens zwel Rundschablonenstationen (1,2) paarwelse auf einer 
gemeinsamen Schwenkachse (10) schwenkbar gelagert sind. 

3. Rundschablonen-Drucksystem nach einem der AnsprQche 1 Oder 2, dadurch 
gekennzeichnet dass das einzige Magnetsystem (12) mehrere Magnete (14) 
enthait 

4. Rundschablonen-Drucksystem nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet 
dass die Magnete (14) Permanentmagnete und/oder Elektromagnete sInd. 

5. Rundschablonen-Drucksystem nach einem der AnsprQche 3 oder 4, dadurch 
gekennzeichnet dass die mehreren Magnete (14) etwa parallel zur 
Drehachse der hohlen Magnetwaize (6) angeordnet sind. 

6. Rundschablonen-Drucksystem nach einem der AnsprQche 1 bis 5, dadurch 
gekennzeichnet dass der mindestens eine Magnet (14) zylinderfSrmig 
ausgeblldet ist 



7. Rundschablonen-Drucksystem nach einem der AnsprQdie 1 bis 6. dadurch 
gekennzeichnet, dass die der liohlen Magnetwaize (6) zugewandte 
Oberfldche des mindestens einen Magneten (14) der Form der inneren 
Oberflddhe der Magnetwaize (6) angepasst ist 

8. Rundschablonen-Drucl^ystem nach einem der AnsprOche 1 bis 7, dadurch 
gekennzeichnet. dass der mind^ens eine i^Aagnet (14) von der inneren 
Oberfl§che der i\4agnetwalze (6) in Betriebsposition einen geringen Abstand 
im mm-Bereich aulweist Oder auf der inneren Oberflflche der Magnetwaize (6) 
aufliegt und eine gteit^hige und verschleiBamie Kontaldfldche besitzt. 

9. Rundschablonen-Druclcsystem nach einem der AnsprOche 1 bis 8. dadurch 
gekennzeichnet dass die Positionierung des einzigen Magnetsystems (12) 
Qber eine Drehbewegung und/oder eine axiale und/oder radiale 
Verschielaebewegung des Magnetsystems (12) im Bezug auf die Drehachse 
der hohlen Magnetwaize (6) erfolgt 

10. Rundsdiablonen-Druci^^tem nach einem der AnsprOche 1 bis 9. dadurch 
gekennzeichnet dass der mindestens eine Magnet (14) auf einem 
Magnetbalken (5) angebracht 1st wetoher Magnetbalken (5) urn eine 
Maghetbalkenachse (11) drehbarist welche Magnelbalkenachse (11) zur 
Drehachse der hohien Magnetwaize (6) etwa parallel veriauft oder mit dieser 
zusammenfailt 

11. Rundschablonen-Dnjcksystem nach Anspruch 10. dadurch gekennzeichnet 
dass die Magnetbalkenachse (1 1) in einem Langloch (7) je eines mil dem 
Rahmen (3) verbundenen Lagerarmes (5) zu belden Stirnselten der hohlen 
Magnetwaize (6) verschiebfich gelagert ist welche Venschlebung etwa 
senkrecht zur Drehachse der hohlen Magnetwaize (6) erfolgt. 

12. Rundschablonen-Drucksystem nach einem der AnsprOche 10 oder 11, 
dadurch gekennzeichnet dass der zu belden Stirnselten der hohlen 
Magnetwaize (6) Jewellige Lagerami (5) an selnem einen freien Ende urn eine 
Achse der Magnetbalkenverstellung (4) drehbar gelagert ist welche zur 



Drehachse der hohlen Magnetwalze (6) etwa parallel verlSuft und mit selnem 
anderen frelen Ende Qber eine Querverstrebung (30) mit dem anderen 
Lagerarm (5) auf der gegenQberliegenden Stimseite der hohlen Magnetwalze 
(6). 

13.Ruhdschablonen-Drucksystem nach einem der AnsprOche 10 bis 12, dadurch 
gekennzeichnet, dass die Magnetbalkenachse (1 1) mit je einer 
segmentierten Kreisschelbe (28) drehfest verbunden ist, welche eine axial 
segmentierte hohle Trommel (27) stimseitig abschlie&en. wobei auf den 
segmentierten umfSngiichen Fiachen beider Kreisscheiben (28) der 
Magnetbalken (5) au^elegt ist. auf welchem sich der mindestens ein Magnet 
(14) befindet 




Fig. 1 
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